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30ans d’expérience.

Traitement des eaux domestique
et industriel.

La vanne de commande automatique réalisée en Noryl (insen-
ible au calcaire et aux particules), est concue comme le
infre de conftrdle principal pour permettre de diriger et régula-
riser tous les cycles d'un adoucisseur d'eau.
Lorsque la vanne de controle AR100 est utilisée sur un adoucis-
seur, elle peut étre commandée pour effectuer la régénération
A co-courant ou contre-courant.

La AR125 travaille seulement & co-courant

La vanne de commande peut étre réglée de maniére chronologique ou volumétrique selon les besoins. Les
phases, leur durée et leur nombre peuvent étre programmeés a volonté, pour s’adapter parfaitement a I’ utilisa-
fion de chacun.

Les avantages principaux de la vanne Watertech AR100 ET AR125 sont les suivants :

* Un débit trés important

* Une dureté résiduelle réglable proportionnellement et intégrée

* Programmation des phases a volonté (nombre, ordre, durée)

* Un saumurage proportionnel intégré

* Une intelligence volumétrique

* Un by-pass intégré

* Un programme statistique (jours, consommation, nombre de régénération,...)
* Une alimentation basse tension sécurisée

Données technigues AR100 AR125

Diametre de raccordement DN 25 DN 32
Matériaux Noryl

Débit provocant une perte de charge de 1 bar 5m3/h 7.2 m3/h
Pression de service min./max. 1.4/ 8.4 bar
Régénération Contre-courant Co-courant
Température de service min./max. en °C 4.4 /43.3
Raccordement électrique Transformateur 230V-50 Hz/12V
Recommandée pour les bouteilles 6 a 22 pouces
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